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s puvodne podanymi pfilohami teto pfihlasky. 



V Praze dne 9.9.2003 




Zpusob vvrobv hadicoviteho upletu 

.Zpusob vyroby hadicoviteho upletu, jako je ponozka apod., ktery je uzavfeny na 
jednom konci, pfi pouziti jednovalcoveho okrouhleho pletaciho stroje opatfeneho 
pfistrojovym talifem umtstenym nad jehelnim valcem a vybavenym pfistrojovymi platinami 
pro spolupraci s jehlami pri zachytu a pfevesovani pleteniny, 

Dosavadni stav technikv 

Jsou znamy maloprumerove jednovalcove okrouhle pletaci stroje pro vyrobu 
ponozkoveho apod, zbozi, ktere jsou vybaveny zafizenim pro uzavirani spic pfimo ve stroji 
pomoci pfeklopneho pultalire umisteneho nad jehelnim valcem stroje. Tento pultalif je 
vybaven pfenasecimi platinami specielnich tvaru . Pfenaseci platiny maji ovladaci kolenka na 
obe strany aby byly ovladatelne v obou svych polohach za ucelem prijimani i pfedavani 
klicek pleteniny pri vytvafeni uzavfene spice, a rovnez v zakladni nepfeklopene poloze pri 
navesovani dvojiteho lemu. Pfenaseci platiny spolupracuji postupne pri pleteni uzavfene 
spice s obema pulkruhy jehel. Poprve s prvni polovinou jehel tzv. patovymi jehlami pri 
zachytu klicek pfed tvorbou vacku spice pomoci vratneho chodu jehelniho valce a podruhe pfi 
pfenaseni pfevesene pleteniny na jehly druheho pulkruhu po pfeklopeni pultalire, ktere 
odpovidaji nartovym jehlam a to pri uzavirani pleteniny spice. Pfistrojove pfenaseci platiny 
pultalire jsou velmi filigranskeho provedeni a s velkymi naroky na pfesnost, ulozeni a 
ovladani aby doslo k perfektnimu pfeneseni klicek z patoveho oblouku na nartovy oblouk. 
Toto zafizeni ale pfi pleteni napf. dvojiteho lemu pracuje jako integralni soucast pfistroje a tak 
vlastne omezuje vlastni funkci resp. moznosti pfistrojoveho talife jako takoveho zejmena 
vzhledem k omezenym moznostem provedeni a uspofadani zamku pultalire vzhledetn k 
zastavenemu prostoru. 

Dalsi nevyhoda spociva v torn, ze pfi pfeklapeni pultalife, klicky ktere se pfeklapi 
pouze na vzdalenost jedne jehly, tedy klicky na okrajich oblouku pleteniny, zapficinuji na 
spici upletu dirky v pletenine a tedy jeji horsi kvalitu. Tyto krajni klicky jsou totiz nejvice 
natahovany behem pfeklapeciho procesu. 

Vynalez ma za cil vyfesit kvalitni uzavirani spice pfimo ve stroji a bez omezeni funkce 
pfistroje. 

Podstata vvnalezu 

Vynalez se vyznacuje tim, ze nejprve se provede zachyt pleteniny spice na jehlach a 
prve polovine pfistrojovych platin odpovidajicich patove casti upletu, nacez se plete vratnym 
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chodem spicovy vacek na prvnim pulkruhu jehel, pak se na pfistrojovych platinach pfevesena 
cast upletu upletena na prvnim pulkruhu jehel pfenese na pfemisfovaci prostfedky a 
premisti se k druhe polovine pfistrojovych platin, nacez se na ne pfenese a z nich se pak 
pfenese na odpovidajici jehly druheho pulkruhu. 

Dale je vyhodne kdyz na pfistrojovych platinach pfevesena cast upletu se sejme 
s pfistrojovych platin pfemisfovacimi prostfedky a pfeklopi se jimi o 180° k druhe polovine 
pfistrojovych platin, ktere ji sejmou s pfemist'ovacich prostfedku a pak se pfenese 
z pfistrojovych platin druheho pulkruhu na jehly druheho pulkruhu. 

Dalsi vyhodou je ze zatazenim prvni poloviny pfistrojovych platin s klickami 
pfevesene casti upletu na mensi prumer se klicky sejmou a navesi na pracovni konce 
pfemist'ovacich prostfedku a po pfeklopeni o 180 ° se vysunutim druhe poloviny 
odpovidajicich zasunutych pfistrojovych platin sejmou klicky pfeklopene cast, pleteniny 
s pracovnich koncu pfemist'ovacich prostfedku a pfenesou nad jehly druheho pulkruhu, ktere 
se pak zvednou a pfevezmou ji. 

Dale jednovalcovy okrouhly pletaci stroj podle vynalezu, pro vyrobu hadicovitych 
upletu jako jsou ponozky apod. , ktere jsou uzavfeny na jednom svem konci, opatfeny 
pfistrojovym talifem umistenym nad jehelnim valcem stroje a vybavenym pfistrojovymi 
platinami pro spolupraci sjehlami pfi pfevesovani pleteniny se vyznacuje tim, ze je opatfen 
zafizenim pro pfemisteni pfevesene pleteniny spicoveho vacku upletene na pulkruhu jehel 
z jedne poloviny pfistrojovych platin na druhou polovinu pfistrojovych platin 

Vyhodne je ze, zafizeni pro pfemisteni pfevesene pleteniny z jedne poloviny 
pfistrojovych platin na druhou polovinu pfistrojovych platin sestava ze dvou pulkruhovych 
desek uspofadanych vedle sebe a ulozenych ovladatelne vykyvne na pfistrojovem talifi o 
180° kolem jeho pficne osy a opatfenych na svych kruhovych okrajich k sobe pfilehlymi 
pfenasecimi platinami uhlove rozmistenymi tak , ze zasahuji mezi pfistrojove platiny . 

Dalsi vyhoda je v torn ze, jedny pfenaseci platiny umistene na jedne pulkruhove desce 
jsou na svych pracovnich koncich opatfeny hackovitymi konci s vybranimi a pfed nimi 
vytvofenymi sikmymi hranami pro pfenos klicek pleteniny a druhe pfenaseci platiny jsou 
opatfeny zaoblenymi hranami umistenymi naproti vybrantm a sikmym hranam prvnich 
pfenasecich platin . 



Pfehled obrazku na vvkresech 
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Postup a zafizeni podle vynalezu jsou znazorneny na vykresech na nichz znaci, obr. I 
schematicky pohled zvenku na postaveni jehel, pfistrojovych platin, pfenasecich platin a 
odhozovych platin se znazornenim polozeni prize pfi zachytu, obr. 2 schematicky naveseni 
pocatku pleteniny spice na pfenasecich platinach po upleteni pocatecnich fadku na jehlach 
prveho pulkruhu, obr. 3 schematicky postaveni jehel a pristrojovych platin obou pulkruhu a 
pfemist^ovaciho zafizeni po dokonceni pleteni vacku spice pfed pfeklopenim, obr. 4 totez co 
obr. 3 jenze po pfeklopeni pfenasecich platin, obr. 5 schematicky postaveni jehel a 
pristrojovych platin druheho pulkruhu a vysunutych pfenasecich platin po sejmuti pleteniny 
spice s prenasecich platin pfed pfenesenim na jehly, obr. 6 totez co obr. 5 jenze po pfeneseni 
na jehly druheho pulkruhu, obr. 7, detail provedeni pfenasecich platin nachazejicich se 
v zavfene poloze pfi prubehu pfeklapeni. 

Pfiklad provedeni vynalezu 

Znamy jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu ponozkoveho zbozi je opatfen 
jehlami I (obr. 1 )ulozenymi vjehelnim valci a odhazovymi platinami 2 ulozenymi 
v platinovem kruhu. Dale je stroj opatfen znamym pfistrojovym talifem 3 (obr. 2) ulozenym 
nad jehelnim valcem a souose s nim. Krome stfihaci pilky a pfidrzovaciho zafizeni jsou tu 
vjeho radialnich drazkach posuvne ulozeny pfistrojove platiny 4 uspofadane na jedne 
polovine jeho obvodu odpovidajici patovym jehlam 1 a pfistrojove platiny 41 (obr. 3) 
uspofadane na druhe zbyvajici polovine, oboji slouzici bezne pro spolupraci s jehlami I pfi 
pfevesovani pleteniny pfi pleteni dvojiteho lemu upletu, pricemz jejichz rozmisteni a pocet 
odpovida odhazovym platinam 2. 

V ramci vynalezu je stroj opatfen zafizenim pro pfemisteni na pfistrojovych platinach 
4 pfevesene pulkruhove casti vratne upleteneho spicoveho vacku upletu na druhou, tedy 
zbyvajici cast pfistrojovych platin 41 za ucelem uzavfeni spice. 

Toto zafizeni resp. prostfedky jsou uspofadany na pfistrojovem talifi 3 . Jsou to dve 
pulkruhove desky 5 , 6 uspofadane vedle sebe na spodni strane pfistrojoveho talife 3 a 
ulozene ovladatelne vykyvne kolem jeho pficne osy v rozsahu 180° , kazda pomoci sveho 
ozubeneho kola 7 a ozubene tyce 8 do sebe vzajemne zabirajicich, pficemz ozubene tyce 8 
jsou ovladany pneumatickymi pisty. Na kruhovem okraji prve desky 5 jsou zasazeny prve 
pfenaseci platiny 51 uhlove rozmistene tak, ze zasahuji bud~ mezi pfistrojove platiny 4_ nebo 
4 k podle toho v ktere krajni poloze se nachazeji. Na kruhovem okraji druhe desky 6 jsou 
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zasazeny druhe pfenaseci platiny 61 zasahujici rovnez podle postaveni mezi pristrojove 
platiny 4 nebo 4\ 

Prvni prenaseci platiny 51 jsou pfilehle k druhym pfenasecim platinam 61 
V zakladni poloze jsou od sebe obe pulkruhove desky 5 , 6 a tedy i prvni 51 i druhe 
prenaseci platiny 61 nepatrne uhlove odchyleny ve velmi ostrem uhlu tak, aby mezi nimi 
bylo misto pro pruchod klicek pfevesovanych ocek. Tato poloha je zajistena rozdilnymi 
neznazornenymi dorazy obou pulkruhovych desek 5, 6 , ktere jsou uspofadany na spodku 
pfistrojoveho talife 3. Spolupracujici konce k sobe pfilehlych pfenasecich platin 51, 61 jsou 
upraveny pro vzajemnou spolupraci. Na prvnich pfenasecich platinach 51 jsou vytvofeny 
hackovite pracovni konce s vybranimi 510 (obr.7) a pfed nimi vytvofenymi sikmymi hranami 
51 1 pro pfenos zminenych klicek na ne. Pracovni konce druhych pfenasecich 61 platin maji 
zaoblene hrany 6J_0 pro shozeni klicek umistene naproti vybranim 5J_0 a sikmym hranam 5JJ_ 
prvnich pfenasecich platin 51 .Vsechny zde zminene prenaseci platiny 5 1,61 v zakladni 
poloze jsou uspofadany na vyskove urovni pfistrojovych platin 4 , pficemz polomer na kterem 
se nachazi jejich pracovni konce je mens! nez je polomer na kterem lezi klicky ocek 
pfevesene pleteniny na pfistrojovych platinach 4 pfi zachytu nite na zacatku pleteni 
spicoveho vacku, ale vetsi nez je polomer na kterem se nachazi hacky uplne zatazenych 
pfistrojovych platin 4 resp. 4\ 

Funkce vyse popsaneho zafizeni je nasledujici. Ponozka je pletena od spice k lemu. Na 
zacatku se provede zachyt pleteniny za vratneho toceni stroje na prvem pulkruhu, tedy na 
jehlach 1 a pfistrojovych platinach 4 , ktere odpovidaji patove resp. chodidlove casti upletu. 

Nejprve se pfi otaceni jehelniho valce ve smeru rotacniho pleteni provede naveseni 
nite P na sudych jehlach 1 , jak je videt na obr. 1 a po zmene smeru toceni na lichych jehlach 
1 . Po castecnem zatazeni pfistrojovych platin 4 a upleteni nekolika vratnych fadku za 
ujimani ocek, pficemz pletenina je pfevesena na pfistrojovych platinach 4, se pfistrojove 
platiny 4 uplne zatahnou do nejzazsi pozice, jak je videt na obr. 2. 

Pfi procesu zatahovani pfistrojovych platin 4 , jsou klicky pfevesene nite P unaseny 
hacky pfistrojovych platin 4 smerem do stfedu a tim se pri pohybu hacku na polomer mensi 
nez je polomer tvofeny vybranimi 5_10 navlekaji po sikmych hranach 51 1 pfenasecich platin 
51 az zapadnou do vybrani 510 , takze pletenina je dale drzena na pfenasecich platinach 51 

Pak se pokracuje ve vratnem pleteni spicoveho vacku V za ujimani a pak pfidavani 
jehel 1 . Po dokonceni vacku V spice na prvem pulkruhu jehel 1 se synchronizovanym 
pohybem pneumatickych pistu a prostfednictvim ozubenych kol 7 a tyci 8 nejprve vykyvne 
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ze zakladni polohy smerem dolu pulkruhova deska 6 , takze dojde k uzavfeni vybrani 510 
zaoblenymi hranami 6J_0 a tak vacek V nemuze pfi nasledujici akci spadnout s prenasecich 
platin 5J_ a 61 , jak je videt na obr. 3. 

Pak je teprve vykyvnuta ze zakladni polohy pulkruhova deska 5 a nasledne se obe 
desky soucasne pfeklopi ve smeru toceni rucicek hodinovych o 180° tak, ze jejich pfenaseci 
platiny 51 a 61 se dostanou na stejnou vyskovou uroven jako pfistrojove platiny 41 na druhe 
polovine. Pristrojove platiny 41 j sou uplne zasunuty, takze spice pfenasecich platin 51 a 6J_ 
jsou na vetsim polomeru , jak je videt na obr 4. Pulkruhova deska 6 ale narazi na 
neznazorneny doraz, takze opet jako v zakladni poloze pfed pfeklopenim jsou obe pulkruhove 
desky 5 a 6 od sebe odkloneny a dojde k otevfeni vybrani 510 , takze nejsou uzavfena 
zaoblenymi hranami 6J_0 , na nichz ted' po aktu pfeklopeni visi klicky preklopene pleteniny 
vacku V spice. Pfeveseny okraj vacku V se tedy vyse popsanym pfeklopenim prenasecich 
platin 51 a 61 dostane s nimi na druhou polovinu pfistrojoveho talife 3 osazenou 
pfistrojovymi platinami 41 , tedy na nartovou stranu upletu. 

Pak se vysunou do pfedni polohy pristrojove platiny 41 ktere byly doposud zasunuty, 
a sejmou s prenasecich platin 51 a 6L odpovidajici pulkaih patoveho vacku V , jak je videt 
na obr. 5. Prakticky se to provede tak, ze hacky pfistrojovych platin 41 proniknou do klicek 
pleteniny a svymi svi'slymi hranami pfi vysunovani smerem od stfedu sejmou klicky se 
zaoblenych hran 6_L0. Pak se zvednou odpovidajici jehly 1 druheho pulkruhu ktere se dosud 
nezucastnily pleteni a sejmou znamym zpusobem se znovu couvajicich pfistrojovych platin 
41 okraj preklopene pleteniny vacku V spice a pletenina spice je timto poslednim krokem 
uzavfena a nachazi se na vsech jehlach 1 jak je videt na obr. 6. 

V dalsim postupu se pak plete beznym postupem chodidlo, nart, pata, lytko a lem 
zakonceny neparatelnym fadkem. 

V ramci vynalezu muze byt okrouhly pletaci stroj pouzit zejmena na vyrobu 
ponozkovych vyrobku s uzavfenou spici, ale muze byt pouzit na vyrobu jakychkoli 
hadicovitych vyrobku uzavfenych na jednom konci. 

V ramci vynalezu je mozno provadet u okrouhleho pletaciho stroje cetne upravy a 
zmeny, aniz by se vybocilo z rozsahu patentovych naroku. Pfitom vsechny soucasti mohou 
byt nahrazeny svymi technickymi ekvivalenty. 



-6- 

Patentove naroky 



1 Zpusob vyroby hadicoviteho upletu, jako je ponozka apod., ktery je uzavfeny na jednom 
konci, pfi pouziti jednovalcoveho okrouhleho pletaciho stroje opatreneho pfistrojovym 
talirem umistenym nad jehelnim valcem a vybavenym pfistrojovymi platinami pro spolupraci 
s jehlami pfi zachytu a pfevesovani pleteniny, vyznacujici se tim, ze nejprve se provede 
zachyt pleteniny spice na jehlach (1) a prve polovine pfistrojovych platin (4) odpovidajiach 

patove casti upletu, nacez se plete vratnym chodem spicovy vacek (V) na prvnim pulkruhu 
jehel (1) pak se na pristrojovych platinach (4) pfevesena cast upletu upletena na prvn.m 

pulkruhu jehel (1) pfenese na pfemisfovaci prostfedky (5,6,51,6.) a pfemisti se k druhe 

polovine pfistrojovych platin (4'), nacez se na ne pfenese a z nich se pak pfenese na 

odpovidajici jehly (1 ) druheho pulkruhu. 

2 Zpusob vyroby podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze na pfistrojovych platinach (4) 
pfevesena cast upletu se sejme s pfistrojovych platin (4) pfemisfovacimi prostfedky 
(5 6 51,61) a pfeklopi se jimi oJ80° k druhe polovine pfistrojovych platin (4 ), ktere j. 
sejmou s pfemisfovacich prostfedku (5,6,51,61) a pak se pfenese z pfistrojovych platin (4 ) 
druheho pulkruhu na jehly (1) druheho pulkruhu. 

3 Z P usob vyroby podle naroku 1 a 2, vyznacujici se tim, ze zatazenim prvni poloviny 
pfistrojovych platin (4) s klickami pfevesene casti upletu na mensi prumer se klicky sejmou a 
navesi na pracovni konce pfemisrovacich prostfedku (5,6,51,61) a po pfeklopeni o 180 ° se 
vysunutim druhe poloviny odpovidajicich zasunutych pfistrojovych platin (4') sejmou kl.cky 
pfeklopene casti pleteniny s pracovnich koncu pfemisfovacich prostfedku (5,6,51,61) a 
pfenesou nad jehly (1) druheho pulkruhu, ktere se pak zvednou a pfevezmou ji. 

4 Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych upletu jako jsou ponozky 
apod. , ktere jsou uzavfeny na jednom svem konci, opatfeny pfistrojovym talirem umistenym 
nad jehelnim valcem stroje a vybavenym pfistrojovymi platinami pro spolupraci s jehlam, pn 
pfevesovani pleteniny, vyznacujici se tim, ze je opatfen zafizenim pro pfemisteni pfevesene 
pleteniny spicoveho vacku (V) upletene na pulkruhu jehel (1) z jedne poloviny pfistrojovych 
platin (4) na druhou polovinu pfistrojovych platin (4 l ). 



5. Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych upletu, podle naroku 4, 
vyznacujici se tim ze, zafizeni pro pfemisteni prevesene pleteniny zjedne poloviny 
pristrojovych platin (4) na druhou polovinu pristrojovych platin (4') sestava ze dvou 
pulkruhovych desek (5,6) uspofadanych vedle sebe a ulozenych ovladatelne vykyvne na 
pfistrojovem taliri (3) o 180° kolem jeho pricne osy a opatfenych na svych kruhovych 
okrajich k sobe pfilehlymi prenasecimi platinami (51,61) uhlove rozmistenymi tak , ze 
zasahuji mezi pristrojove platiny (4 nebo 4') . 

6. Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych upletu, podle naroku 4 a 5, 
vyznacujici se tim ze, jedny prenaseci platiny (51) umistene na jedne pulkruhove desce (5) 
jsou na svych pracovnich koncich opatfeny hackovitymi konci s vybranimi (510) a pfed nimi 
vytvofenymi sikmymi hranami (511) pro pfenos klicek pleteniny a druhe prenaseci platiny 
(61) jsou opatfeny zaoblenymi hranami (610) umistenymi naproti vybranim (510) a sikmym 
hranam (511) prvnich pfenasecich platin (51). / 



Zpusob vyroby hadicoviteho vipletu 
PV 



Jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu hadicovitych upletu jako jsou ponozky apod. 
, ktere jsou uzavfeny na jednom svem konci je opatfeny pnstrojovym talifem 3 umistenym 
nad jehelnim valcem stroje a vybaveny pfistrojovymi platinami 4, 41 pro spolupraci s jehlami 
J_pfi pfevesovani pleteniny. Stroj je opatfen zanzenim pro pfemistem pfevesene pleteniny 
spicoveho vacku V upletene na pulkruhu jehel 1 z jedne poloviny pristrojovych platin 4 na 
druhou polovinu pristrojovych platin 4'. 
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